10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

21

22

Utahovaci kolecka 2

GN 6336.9

iNox [
ROHS

Rychloupinaci ruéni kolecka

Ocel / Nerezova ocel, s nebo bez vétsi upinaci sily

SPECIFIKACE

Typy

» Typ O: s vétsi upinaci silou

» Typ M: s vétsiupinaci silou
Rukojet

Plast, polyamid (PA)

» Provozniteplota =30 °C az 80 °C
« Tmave Seda

Tlacitko

Hlinik

Eloxované, barva ¢ervena

Cep

Ocel, manganofosfatovana S
Nerezovd ocel AISI 303 / AISI630 N
Zavitové segmenty

Nerezova ocel AISI 630

povrchove kaleno

Axialni lozisko pro typ M

« Ocel, nitridovana, ¢ernd pro ocel
» Nerezové ocel AISI 630, kalena pro nerezovou ocel
Pruzina

Nerezova ocel

INFORMACE

Rychloupinaci ru¢ni kole¢ka GN 6336.9 slouzi k rychlému
a snadnému upindnf a upevriovant.

Stisknutim tlacitka se zavitové segmenty zasunou, aby bylo mozné
rucni kole¢ko vlozit do zavitového otvoru. Po uvolnénf tlacitka v této
poloze je mozné rucni koleCko utdhnout méné nez jednou otackou.
SpojeniIze uvolnit v opacném poradi krokd.

Aby bylo zajisténo dokonale pevné spojeni, lokacni zavit musf
odpovidat kruznici a zavitové segmenty museji byt plné vysunuty.

TECHNICKE INFORMACE
« Vlastnosti plastu (viz strana A2)
» Vlastnosti nerezové oceli (viz strana A26)
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Priklad pouziti

Upnuti

Zavitové segmenty
zatazeny

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.
PFi reprodukci vykrest vzdy uvadéjte zdroj.
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Priklad pouziti

4
5
6
7
8
9
Zavitové segmenty
zatazeny 10
GN 6336.9-S
o Max. Max. upinaci 11
Oznaceni di-l1 d2 lh= d3-0.07 ds d5 h= ha=x 12 I3 utahovaci : 52
moment Nm sila kN
GN 6336.9-40-M8-24-0-S 40 M8 24 662 216 - 375 = 5.8 8 5 33 86 12
GN 6336.9-40-M8-24-M-S 40 M8 24 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 96
GN 6336.9-40-M8-34-0-S 40 M8 34 662 216 - 375 = 58 8 5 33 90 13
GN 6336.9-40-M&8-34-M-S 40 M8 34 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 98
GN6336.9-40-M8-44-0-S 40 M8 44 662 216 - 375 - 58 8 5 33 |
GN 6336.9-40-M8-44-M-S 40 M8 44 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 101
GN 6336.9-40-M10-26-0-S 40 M10 26 835 216 - 375 = 6 10 5 2.9 93 5
GN 6336.9-40-M10-26-M-S 40 M10 26 835 216 30 - 515 6 10 5 4.2 100
GN 6336.9-40-M10-36-0-S 40 M10 36 835 216 - 375 = 6 10 5 2.9 94 1
GN 6336.9-40-M10-36-M-S 40 M10 36 835 216 30 - 51.5 6 10 5 4.2 150
GN 6336.9-40-M10-46-0-S 40 M10 46 835 216 - 375 = 6 10 5 2.9 99 v
GN 6336.9-40-M10-46-M-S 40 M10 46 835 216 30 - 51.5 6 10 5 4.2 108 18
GN 6336.9-40-M12-34-0-S 40 MI12 34 1007 216 - 375 = 7 12 5 2.5 <9
GN 6336.9-40-M12-34-M-S 40 M12 34 1007 216 30 - 51.5 7 12 5 37 184 19
GN 6336.9-40-M12-49-0-S 40 M12 49 1007 216 - 375 - 7 12 5 2.5 108
GN 6336.9-40-M12-49-M-S 40 M12 49 1007 216 30 - 51.5 7 12 5 37 193 2
GN 6336.9-40-M12-69-0-S 40 M12 €9 1007 216 - 375 = 7 12 5 2.5 122
GN 6336.9-40-M12-69-M-S 40 M12 €9 10.07 216 30 - 51.5 7 12 5 3.7 206 21
GN 6336.9-N STAINLESS STEEL 22
v s Max. . Max. upinaci
Oznacéeni di1 d2 h= d3-0.07 d¢ ds M=z h2= 12 13 muot:ll:‘\;a;:" iia kN 52 23
GN 6336.9-40-M8-24-0-N 40 M8 24 662 216 - 375 ° 58 8 5 33 86
GN 6336.9-40-M8-24-M-N 40 M8 24 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 96
GN 6336.9-40-M8-34-0-N 40 M8 34 662 216 - 375 = 58 8 5 33 90 N
GN 6336.9-40-M8-34-M-N 40 M8 34 662 216 30 - 515 58 8 5 4.8 98 o
GN 6336.9-40-M8-44-0-N 40 M8 44 662 216 - 375 = 58 8 5 33 93 >8
GN 6336.9-40-M8-44-M-N 40 M8 44 662 216 30 - bl5 58 8 5 4.8 101 ¥e)
GN 6336.9-40-M10-26-O-N 40 M10 26 835 216 - 375 > 6 10 5 2.9 93 é
GN 6336.9-40-M10-26-M-N 40 M10 26 835 216 30 - 51.5 6 10 5 4.2 100 Y
GN 6336.9-40-M10-36-O-N 40 M10 36 835 216 - 375 = 6 10 5 2.9 94 8
GN 6336.9-40-M10-36-M-N 40 M10 36 835 216 30 - 51.5 6 10 5 4.2 150 8
GN 6336.9-40-M10-46-O-N 40 M10 46 835 216 - 375 = 6 10 5 2.9 99 -
GN 6336.9-40-M10-46-M-N 40 M10 46 835 216 30 - b1.5 6 10 5 4.2 108
GN 6336.9-40-M12-34-O-N 40 M12 34 1007 216 - 375 - 7 12 5 2.5 99
GN 6336.9-40-M12-34-M-N 40 M12 34 1007 216 30 - 515 7 12 5 37 184
GN 6336.9-40-M12-49-0-N 40 M12 49 1007 216 - 375 ° 7 12 5 25 108
GN 6336.9-40-M12-49-M-N 40 M12 49 1007 216 30 - 51.5 7 12 5 37 193
GN 6336.9-40-M12-69-0-N 40 M12 69 1007 216 - 375 = 7 12 5 2.5 122
GN 6336.9-40-M12-69-M-N 40 M12 69 10.07 216 30 - 51.5 7 12 5 37 206
ey ELESA 0 ANTER fowchininy egsrovnoucxniommou s gy | o2 e 3



